


Sruby kulowe !
Serce i dusza serii PressOne

PressOneSert P1s-5
Nowoczesna metoda wciskan

ia elementów

zlacznych poprzez serwonape
dy

Tylko podlaczenie do pradu

Bez oleju i hydrauliki

Regulowana sila wcisku

Regulowany punkt nurnika

Duza predkosc cyklu

Sterownik TC12

Proste programowanie za
pomoca 12" ekranu dotykowego
Nieskomplikowany i szybki
czas konfiguracji

NISKI KOSZT EKSPLOATACJI. Dzieki nowoczesnemu ukladowi serwonapedów,
srednie zuzycie energii maszyn typu PressOneSert jest ponizej 0,4 kW.
Rezygnacja z elementów hydraulicznych pozwala wyeliminowac koszty
ich drogich wymian.
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Czujniki bezpieczenstwa

zamontowane na suwaku

zapewniaja bezpieczny

i szybki cykl produkcyjny.

Dotykowy sterownik TC12 na ramieniu

obrotowym do latwej obslugi.

Z nieograniczona iloscia programów

oraz baza danych kreatora narzedzi.

Przyjazny i wydajny sterownik Tc12.

latwy w uzyciu, umozliwia modyfikacje

wedlug potrzeb produkcji.

Z programowalna sila wcisku

dla miekkich i delikatnych czesci.

Prasa do wciskania

.....Kompaktowy

i wydajny pakiet.
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4-stanowiskowa karuzela

do osadzania elementów

zlacznych.

2 - 50

AC serwo

naped sruby kulowej

0,6

50
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+/- 1%

470

210

M2 - M10

P1S TC12

Maksymalna siła wcisku, kN

Technologia wcisku

Moc silnika, kW

Max predkosć ruchu, mm/s

Max predkosć pracy, mm/s

Powtarzalnosć ustawien siły

Wysieg, mm

Skok, mm

Zasieg

Sterownik

Dane Techniczne
2 - 100

AC serwo

naped sruby kulowej

3

120

10

+/- 1%

620

230

M2 - M10

P1S TC12

P1s-5 P1s-10


